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Dostepne rozwigzania w zakresie ochrony powierzchni:
Po okresleniu kategorii korozyjnosci srodowiska oraz wymaganej trwatosci ochrony mozliwy jest dobor
odpowiednich systemdw powtokowych sposrod ponizszych opdji;

Kategorie korozyjnosci C1 i C2

Dla srodowisk sklasyfikowanych jako C1 i C2, obejmujgcych peten zakres wymaganej
trwatosci ochrony (od niskiej do bardzo wysokiej), skutecznym i ekonomicznie uzasad-
nionym rozwigzaniem jest zastosowanie powtok cynkowych - w postaci cynkowania
galwanicznego lub ogniowego. Metody te zapewniaja odpowiedni poziom zabezpiecze-
Nia elementdw konstrukcyjnych, szczegodlnie w zastosowaniach wewnetrznych.

Typowa grubo$¢ powtoki wynosi okoto 8 um dla cynkowania galwanicznego oraz do 27
pm dla cynkowania ogniowego..

Kategoria korozyjnosci C3 i wyzsza
MEFA KS - Korrozion Schutz

Elementy zabezpieczone powtoka MEFA KS sa przeznaczone do eksploatacji w
Srodowiskach o podwyzszonej agresywnosci korozyjnej, zapewniajac jednoczesnie
wydtuzony okres ochrony. W zaleznosci od zastosowanego wariantu powtoki oraz
wymaganej trwatosci mozliwe jest spetnienie wymagan az do kategorii C5, przy
zatozonym okresie ochrony siegajacym 15 lat.

Szczegoblowe zestawienie dostepnych konfiguradji przedstawiono w tabeli. W trakcie
zadeklarowanego okresu ochrony zaleca sie prowadzenie regularnych przegladow oraz
prac konserwacyjno-serwisowych.

System MEFA KS obejmuje trzy podstawowe warianty powtok, ktére moga byc stoso-
wane w zaleznosci od wymagan eksploatacyjnych:

Cynkowanie ogniowe

e Powtoka cynkowa zgodna z norma DIN EN ISO 1461, w wyniku ktérej na elemen-
tach konstrukcyjnych powstaje warstwa o grubosci co najmniej 50 pm.

e Elementy poddane obrdbce, np. w wyniku ciecia szyny montazowej, musza
zostac¢ ponownie pokryte cynkiem na zimno (Np. za pomoca sprayu cynkowego).

=
T
)
N
0%
L
=
O
o
<
=
O
oY
T
-
O
<
=
O
>
L
I_
W
>_
W

Powtoka Cynk-Nikiel

e Powtoka ze stopu cynku zgodna z norma DIN EN ISO 19598 o grubosci okoto 12
um.

* Rozwigzanie to jest szczegdlnie rekomendowane dla elementéw o niewielkich pro-
mieniach giecia oraz detali gwintowanych, gdzie kluczowe jest zachowanie petnej
funkcjonalnosci geometryczne),

» Potwierdzona trwatosc eksploatacyjna - odpornos¢ do 720 godzin w badaniu w
komorze solnej zgodnie z norma DIN EN 1SO 9227




OCHRONA POWIERZCHNI W MEFA

Dlaczego warto chroni¢ poszczegolne elementy konstrukcji?

W szeroko rozumianej technice zamocowan podstawowym materiatem jest stal, wykorzystywana m.in. w
obejmach do rurociaggdw, szynach profilowych, profilach do duzych obcigzen oraz w pozostatych elemen-
tach montazowych. W celu zapewnienia wysokiej odpornosci korozyjnej oraz trwatosci eksploatacyjnej
tych komponentow, stosuje sie zaawansowane technologie zabezpieczen powierzchniowych, w tym
wielowarstwowe systemy powtok ochronnych. Rozwigzania te umozliwiajg dfugoterminowga ochrone
antykorozyjna oraz gwarantujg niezawodnosc i bezpieczenstwo uzytkowania systeméw mocowania w
catym cyklu ich eksploatacji.

Jakie czynniki maja znaczenie?

Na witasciwy dobdr odpowiedniej ochrony antykorozyjnej wptywaja nastepujace czynniki srodowiskowe:
* miejsce zastosowania wewnatrz/ na zewnatrz

wilgotnosc¢ powietrza

temperatura

warunki atmosferyczne i stopien zanieczyszczenia powietrza

ryzyko uszkodzen mechanicznych

Jakie parametry sa istotne przy wyborze odpowiednie] ochrony powierzchni?

Do zaproponowania optymalnego systemu zabezpieczenia wystarcza dwa podstawowe parametry pro-
jektowe. Na ich podstawie mozliwy jest dobor rozwigzania ochronnego adekwatnego do wymagan dane;
inwestycji. Zapewniamy rowniez wsparcie techniczne w procesie doboru wtasciwego produktu.,

1) Kategoria korozyjnosci

W normie ISO 12944 - 2 wyrdznia sie szes¢ gtéwnych klas korozyjnych, ktére przedstawiajg rézne poziomy
agresywnosci sSrodowiska. Nalezy ja3 ustali¢ jako pierwszy krok.

Kategorie korozyjnosci atmosfery
1 bardzo mata

C3 Srednia

5 bardzo duza

2) Trwatos¢ powtoki

Jaki wymagany okres trwatosci zabezpieczenia, zgodnie z norma DIN EN ISO 12944-1, zostat przyjety w
Panstwa projekcie budowlanym? Parametr ten stanowi jednoczesnie wartos¢ referencyjna dla planowania
przysztych dziatan konserwacyjnych i klasyfikowany jest w czterech podstawowych kategoriach.

do 7 lat krotki L

od 15do 25 lat




Powtoka Cynk-magnez

e Wysokiej klasy stop cynku z dodatkiem magnezu i aluminium, spefniajagcy wymagania
normy DIN EN 10346, o grubosci powt+oki do 31 um.

e (harakteryzuje sie kompatybilnoscia z innymi systemami powtokowymi - nie powoduje
niezgodnosci przy ich faczeniu.

e Zapewnia ochrone antykorozyjna nawet do 31 lat w srodowisku korozyjnym klasy C4.

e W miejscach niepokrytych powtokg, ktére moga powstac podczas dalszej obrobki (np.
wiercenia, spawania czy ciecia), pod wptywem wilgoci i opadéw atmosferycznych z cza-
Sem samoczynnie tworzy sie warstwa ochronna zawierajaca cynk i magnez. Poczatkowo
moze wystapic przejsciowe pojawienie sie rdzy czerwonej, ktéra nastepnie przeksztatca
Sie w rdze biata.

e Aby zapobiec tym niedoskonatosciom wizualnym, istnieje mozliwos¢ wykonania dodatko-
wego zabezpieczenia w postaci cynkowania na zimno po zakonczeniu obrobki,

Kategoria korozyjnosci C5 high ey
TSP® - TOP Surface Protection ULTRA TSP

ULTRA
to nasze najbardziej zaawansowane rozwigzanie w zakresie zabezpieczen antykorozyjnych.
Powtoka TSP®-ULTRA zostata opracowana do pracy w szczegolnie wymagajacych warun-
kach i spefnia rygorystyczne wymagania dla zastosowan przemystowych oraz Srodowisk
przybrzeznych. Dzieki wielowarstwowej budowie zapewnia skuteczng ochrone nawet do 25
lat, odpowiadajac klasie korozyjnosci C5 high.

e System opiera sie na kilku warstwach ochronnych:

- fosforanowaniu cynkowym w kapieli zanurzeniowej jako etapie przygotowawczym,

- katodowym malowaniu zanurzeniowym petnigcym funkcje zabezpieczenia antykorozyj-
nego,

- dwusktadnikowym lakierze proszkowym (2K) jako warstwie wykonczeniowe),

)
N
%
LJ
=
O
an
<
=
O
o
T
-
O
<
=
O
>
L
|_
N
>_
LN

e Powfoka znaczaco przekracza wymagania normy w zakresie 1440-godzinnego testu w
komorze solnej zgodnie z DIN ISO 9227 dla kategorii C5 high.

e \Wyrdznia sie estetyczng, gtadka powierzchnig w kolorze RAL 7035 (jasnoszarym).

Uwaga: orientacyjny czas realizacji wynosi okoto 30 dni roboczych.

Alternatywne metody powlekania oraz zastosowania specjalne

Powtoka KTL (katodowe malowanie zanurzeniowe) stosowana jest zaréwno do izolowania
materiatow, jak i zabezpieczania ich przed korozja. Nie wykazuje jednak odpornosci na promie-
niowanie UV, dlatego przeznaczona jest wytacznie do uzytku wewnetrznego.

Rozwigzanie to jest szeroko wykorzystywane w przemysle motoryzacyjnym.

Kategoria korozyjnosci C5 (bardzo wysoka) i CX

W szczegolnie wymagajacych przypadkach, objetych m.in. norma DIN EN 1SO 12944-G,
niezbedne jest indywidualne uzgodnienie projektu. W celu omowienia szczegdtdw prosimy
0 kontakt.




Nasze systemy przeznaczone do zastosowan o niskim stopniu obcigzenia.
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Wybrane produkty z naszego bogatego asortymentu.

Szyny profilowe

| Doppio & Sigma | Wspornik 35 | Stopka przegubowa 45 |
i : _—
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Elementy fgczace
| Stex 45 MP | Stex 45 GP
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Podkfadka profilowa
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Nasze systemy oferujgce podwyzszong ochrone antykorozyjna.
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Wybrane produkty z naszego bogatego asortymentu

Szyny profilowe
| 45/45/1,5 zm | OPTIMUM XLV CENTUM® XL80

Elementy montazowe/ obejmy do rurociggow

OPTIMUM t3gcznik katowy
wzmochniony 2-otw.

‘CENTU M® Naktadka krzyzowa

MEFA KS: Maxima PSM ‘

Elementy fgczace

Stex 45 ptytka montazowa

MP-S Ztacze Opti-Lock

‘ CENTUM®T-Lock plus ‘




Nasze rozwigzania spefniajagce najwyzsze wymagania
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Zastosowanie wewnatrz/ Struktura
na zewnatrz wielowarstwowa

C5

Szyny profilowe
45/45/1,5 zm OPTIMUM XLV CENTUM® XL80

Elementy montazowe/ obejmy do rurociggéw

. OPTIMUM XLV Wspornik CENTUM®L3gcznik katowy z
Titan HD .
profilowy 2 otw.

o %

6-kant-Schrauben & Muttern Opti-Lock CENTUM® Zigcze T-Lock Plus

Elementy fgczace
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MEFA KS
MATRYCA OCHRONY ANTYKOROZY|NE]
ULTRA
Kategoria Zakres okresu MEFA KS
. Okres
korozyjnosci | ochrony zgod-
. . ochrony w glv fbv
zgodnie z nie z DIN EN \3tach fey/f N oM
IS09223 | 1S012944-1 SUitve
C1 v v v v v
niski do7 v v v v v v
2 Sredni 0d7do15 v v v v v v
nieznaczna Wysoki 0d15do25 | v v v v e e
bardzo wysoki > 25 v v v v v v
niski do7 - - v v v v
3 sredni 0d 7 do15 - - v v v v
Srednia wysoki 0d15d025 | - - v v v v
bardzo wysoki > 25 - - v v v v
niski do7 - - v v v v
o Sredni od7dol5 - - v v v v
wysoki 0d15do 25 - - v v v v
bardzo wysoki >25 - - - v v
niski do7 - - - v v
© . Sredni od7do15 - - - v v
bardzo silna
WYySOKi 0d15do 25 - - - v

gvz = ocynk galwaniczny
fbv = ocynk ogmiowy
metoda Sendzimira

fsv/fvz = ocynk ogniowy
/N = Cynk-nikiel

/M = Cynk-magnez



